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NOTA KESEPAHAMAN
(Memorandum Of Understanding)
ANTARA B
BALAI PELATIHAN VOKASI DAN PRODUKTIVITAS TERNATE
DI SOFIFI DENGAN

PT. INDONESIA WEDA BAY INDUSTRIAL PARK

TENTANG

BANTUAN PENGADAAN PERALATAN BALAI LATIHAN KERJA DALAM

RANGKA PELAKSANAAN CSR PT IWIP/PT WBN

Nomor B2 14/113/KS 01/11/2022
Nomor QIWIP/MOU/1/2022/002

Pada hari in1 Sabt u tanggal Dua Puluh Tujuh Bulan Februari Tahun Dua Ribu D ua Puluh Dua
(27-2-2022) yang bertanda
tangan di bawah ini

I Abdul Azis. ST., M.S.P Kepala BLK Ternate di Sofifi . dalam hal 11 bertindak

untuk  dan  atas nama Balai  Lauhan Kena.
berkedudukan di Desa Ampera Kecamatan Oba Utara
Rota Sofifi. Propinst Maluku Utara selanjuiva dalam
penianpian ini discbut PIHAK PERTAMA.

2 Subarwan Sakoyv. SPt. S H. ML Manager Depanemen External Relations PT Indonesia

Weda Bay Industnal Park (IWIP) Dalam hal 1mni
terundah beradasarhan Sumt Kuasa Khusus vang
dibuat di banah anzan bermeterar cukup tertanggal
23 Februan 2022 Karcnanta sah berundak untuk dan
atas nama PT Indenesia Weda Bav Industnal Park
terkedudukan di Sopo D<l Office Tower AL Lt 21 ]|
Meza Kuningan Barat 1 Lot [0 | -6 Kawasan Meza
Kuningan. Jakarta 12930 selanjutana dalam p<nanpan
i disebut PIHAK KEDUA.
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AN PERTAMA dan PIHAK KEDUA secara terpisah disebut "PINAK™ dan secara bersama-
samadsehut "PARA PIHAK,

PARA PIHAK sepakat melakukan perjanjian kerjasama yang isinya sebagai berikut :

PASAL |
TUJUAN KERJASAMA

1.1 Scbagar bentuk peran serta akitif PT. Indonesia Weda Bay Industrial Park (PT IWIP)/PT Weda Bay

Nickel dalam peningkatan sumber daya manusia khususnya bagi remaja yang tidak melanjutkan
pendidikan tinggi di Propinsi Maluku Utara melalui Carpurate Suctal Responsibilify (CSR).

-2 Mengunplementasikan kebijokan Peraturan Menteri Ketenagukerjaan Republik Indonesin Nomer 21
Tahun 2015 Teatang Organisasi dan Tata Kerjn Unit Pelaksana Teknis Bidang Pelatihan Kerja

PASAL 2
BENTUK KERJASAMA

21 Kerjasama antara PARA PIHAK dalam hal menyediakan fasilitas pelayanan Pendidikan dan
pelatthan yang berkualitas kepada masyarakat di Propinsi Maluku Utara.
PIHAK KEDUA akan mendonasikan peralatan sesuai Lampiran | dan 11,

12
12

PASAL 3
PELAKSANAAN KEGIATAN DAN SUMBER PENDANAAN
31 Pelaksanaan pemberian donasi dan pemanfaatan peralatan BLK sch

agaimana tertuang dalam
lampiran | dan I vang dilakukan sesuai prosedur

311 Setelah nota kesepahaman disetujui dan ditandungani oleh PARA PIHAK. maka PIH
PERTAMA mempersiapkan dan m

peralatan dimaksud;

AK
enyediakan tempal untuk penyimpanan dan penggunaan

3.1.2 PIHAK KEDUA bertanggung juwab  dulam pengadaan,  packing, pendropingan  dap
penyerahan pakel peralatan sesuas dengan lampiran | dan 11

313 PIHAK PERTAMA menunjuk penanggung jaw

ab untuk menerima peralatan dan atay
mewakili Kepala BLK dalam penand

atanganan berita acarn.

3.1.4 Sumber pendanaan dalam pekerjaan i adalah berasal dari program Corporate Social
Responsibility (CSR) PIHAK KEDUA.

3.1.5 Harga pekerjaan atau besaran biaya d
(Enam ratus delapan pulub lima juta du
rupiah)

alam perjanjian i adalah sebesar Rp.685.251 5%0-

a ratus T puluh satu ribu lima ratus delapan puluh




PASAL 4
HAK DAN KEWAJIBAN

41 Rewapban PIMAK PERTAMA
a) Menvediakan fasihitas pendukung peralatan lamnsa

bYMenvediakan lokasi vang cocok untuk menyimpan dan pengoperasian peralatan.
¢) Membuat permohonan 1zin penggunaan peralatan

d)Menanggung biava-biava vang umbul sctelah barang tiba di lokast PIAK PERTAMA scperts
pembongharan (unloading) biayainstalass peralatan dan biava tenaga kena dan lamnya
<) Wapb menjaga dan memelihara peralatan vang dibenikan PIHAK KEDUA termasuk tidah

memperualbelikan dan/atay memmdahtangankan serta menggunakan sesuar dengan maksud dan
juanny a

42 Hak PIHAK PERTAMA
a) Menerima barang dalam keadaan baik dan dapat dioperasihan.

b) Menenma barang sesuan dengan jenis dan jumlah serta spesifikast vang discpakau.
¢) Menerima dokumen benta acara serah terima barang

4 3 Kewajiban PIHAK KEDUA
a) Menangguny brava pengadaan peralatan.

b) Menanggung segala biava pengiriman peralatan ke tempat vang telah disediakan olech PIHAK
PERTAMA di Sofifi.

¢) Membenkan janunan atas barang rusak selama proses pengangkutan dan gudang PIHAK KEDUA
dan pcmbongkaran barang di lokasi PIHAK PERTAMA

44 Hak PIHAK KEDUA
a) Menerima dokumen benita acara serah terima barang.

b)Menerima laporan penggunaan peralatan vang diberikan kepada PTHAK PERTAMA pada saat
penggunaan pertama oleh peserta pelatihan untuk kepentingan pelaporan PIHAK KEDUA .

PASAL 5
JADWAL DAN WAKTU KERJASAMA

Nota Kesepahaman i berlahu selama 1 (satu) tahun sejak ditandatangani dan perpanjangan dapat
dilakukan scsuar dengan Kesepakatan dan persetujuan PARA PTHAK,

PASAL 6
PENYELESAIAN PERSELISIHAN

Apabila dikemudian han terdapat perbedaan pendapat/penafsiran seperu. 1s1 Klausal menurut ketentuan
hukum udak dapat dyalankan ataupun disebabkan oleh faktor force neytiere. maka PARA PIHAK

sepakat akan menvelesaikan secara musyawarah mufakat demu mencapal tujuan dart nota ke sepahaman
1l
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PASAL 7
PENGARHIRAN KESEPARKATAN BERSAMA

71 Sclan baccna berabbuma jangha waktu schazaimana tersobut dalam Pasal 5. Not hescpabatan wm
bernhhir atow batal dengan sendirio 2 apabila

3) Berdasarkan kesepabatan PARA PIHAK

biBerdasarhan  ketentuan  peratumn perusndone-undangzan ataw keputusan  pemcrintab  vang
berw enang. rencana herinsama i schazsimana dimabsud dalam Nota Rescpalatas n: bdak dapat
dilabsanahan

¢y Keadaan kahar (foree sy vang tdak dapoe diatase selungga tdak momunghinkan untuk
mclanputhan pelakeanann Notn heeopataman in

72 Dalam hal salah sat PIMAK berbermginan varns, meagakhitie Neta Kesepahaman i sebelum jangka
waktu sebagaimana dimabsud dalam Pasal & meralhir paca PIHAK sang berkemngman untuk
mengakhin wayb membemtahnkan maksud tersebut secara tertulis kepada PTHAK lainnva. selambat-
lambatnva 30 thga pulvhi han kalender sebelum bheingman diablunnya Nota Kesepahaman i

PASAL &
PENLTLP

N | Nota Resepahaman im dibuat dalam Bahasa ladonesia dan Bahasa Mandarm

82 Dalam hal i eradi perbedaan penatsiran dalam Nota hescpahiaman . maka vang digunakan
adalah Nota Kesepahaman dalam Bahasa [edonesia

83 Nota KNesepahaman i dibuat dalam 2 (dua) ranghap ash bermaterar cukup dan masing-masig
mempunyar kekuatan hukum vang sama setelah ditandatangans oleh PARA PIHAK

P aindd PERTAMA PIHAK KEDUA
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X




LATNPICA L DAL DU IS L EYVLE/E LYY DO et LS

Kebutuhan
No. Uraian Spesifikasi
! HYDROLIC l HYDY/MCB AUTOMATIC I Unit
ROLLING i (Max tick Capacity: Mild steel (45Kg mm2)
MACHINE 1S mm
2 i Stanless stell (60Kg/mm2) 8 mm
\ ‘? @ Max Length 4000mm
| l ShZ ' U Maxrolling Force S80Kn

' 1l Motor power(380V/50Hz) SKw
il spesificasi :length 3860 mm, height 2320mm)
Standar acesscoris

| |

(=]

Mesin Las  AOTAI NBC-500 I1.a Heavy Industry MIG Gas 16 | Unit
MMAMIG Shiclded Welder
- Merk : AOTAL
Negara Asala * Cina _
Produk Decskripsion : Gas shiclded welding /
manual welding / IGBT module / inverter DC /
| adjustable current, voltage, inductance three :
! knobs / energy saving / air cooling / constant ‘
| current / constant voltage

|
Rated Input . \
IOV = 10% ‘
‘ ’ \ nlmgc ROV |1‘9’o ’
{1 Rare
\ Rared input KVA |
capacily |
|
‘ ‘ Freyuency 50 60H, |
l L] Nosload Voltage DAY ‘
Load doru .
: sl durahion I()ﬂ". |
| ’ rate
’ Welding wirg 1.0-1.0mm ,
| Insulabion ¢lass Class T “
Protectuon e el “'jl“b
(
e M
\ Output current S
MAMA G |
S R | SOOA
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TR MALL A0 b GrwiEaile REMIMIANANENG % BN R Ny B T RS (3 8 10 As R TLCCE TS SN LY L]
No. ) o Kebutuhan
Uraian Spesifikasi
| Nursi Belnjor Merk ¢ Indnehi 50 | buph

Mnterial - Fabric Oscar

Meja St 10| buah
Bahun Partikel Lapis PYC PVC

Ukuran 150%70x73 ¢m .

Plus Keyboard Trad

! Kony Meja Staff KN~ 420 J

A - — — — — —

k| “: Kursi Instruk i Kult Oscur [0 | buah
Stenless steel

60O
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